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DATI TECNICI o sostd

Viscosita parte A Y¢°C Pasta tixotropica Viscosity part A Y¢°C Tixotropic paste
Viscosita parte B Y¢°C Pasta tixotropica Viscosita part B Y¢°C Tixotropic paste
Densita parte A/ parte Ba Y°°C VYY) Density part A/ part B at Y°°C 1.1 /1.1

gr/cm® gr/icm®

Aspetto parte A/laspetto parte Gel soffice extraclear / Aspect part A /Aspect part B Soft gel extraclear /
B gel soffice extraclear soft gel extraclear
Rapporto di miscelazione in Yoo+ Ve O 1A G A+B Yoo+ Ve

peso A+B

Tempo di gel in massa Y°°C - A min a3 Yo lay jaals J5 - Amin

Tempo di fuori tatto a Y°°C con
o7 di umidita relativa

Circa Yh ¢+ min

Tacky free in thin layer at Y¢°C, ¢ .7
relative humidity

Approx Yh ¢+ min

Tempo di fuori tatto a ¢+ °C con n.d. Tacky free in thin layer at ¢:°C, \ 7. n.a.
V+7 di umidita relativa relative humidity

Durezza ShoreD ASTMD YY¢. va Hardeness in Shore DASTM D YY¢. va
post cottura ¢:°C per ' Yh after postcuring ¢:°C for \Yh

Test ingiallimento in cella Assente Yellowing test in climatic chamber No change
climatica Qsun (ASTM D4« ¢) ) Qsun, (ASTM D4+ ¢), \ year of

anno outdoor (luce + pioggia + outdoor conditions (light + rain+

buio + shock termico) dark + thermal shock)

Temperatura minima di reazione +V.°C oSl (sl Jalaa +1.°C
Temperatura minima utilizzo -Yo°C OMh Qa3 G Led JBlaa -Yo°C
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Temperatura massima utilizzo +1.°C Maximum temperature of use after +1.°C
dopo indurimento hardening
Tempo di lavorabilita a Ye°C Yh ¥+ min IR Slean pn Yo gl 0 KL Yh ¥+ min

(tempo minimo per lucidatura e
taglio)

G G b oS Gl s ) e

Adesione su marmo bianco

Y MPa (rottura substrato)

Adhesion on white marble after Yh

Y MPa (substrate

dopo Yh ASTM D¢¢e¢) ASTM D¢¢e¢) failure)
Adesione su marmo bianco A MPa (rottura substrato) | Adhesion on white marble after A MPa (substrate
post cottura ¢+ °C per \Y ore postcuring ¢ +°C for 'Y hours ASTM failure)

ASTM D¢o¢)

Dot

Adesione su granito dopo Yh

V+ MPa (rottura

Adhesion on granite after Yh ASTM

\+ MPa (substrate

ASTM D¢e¢) substrato) Déet) failure)
Adesione su granito post VY MPa (rottura Adhesion on granite after postcuring 'Y MPa (substrate
cottura ¢:°C per ‘Y ore ASTM substrato) ©.°C for VY hours ASTM D£¢¢) failure)
Dtot)

Adesione su quarzo dopo Yh \1 MPa Adhesion on quartz after Yh ASTM V1 MPa
ASTM Dto ¢ Déot

Adesione su quarzo post V1 MPa Adhesion on quartz after postcuring V1 MPa
cottura ¢:°C per ‘Y ore ASTM ©.°C for 'Y hours ASTM D¢2¢)

Dtot)

Adesione su ceramica dopo Yh 'Y MPa Adhesion on ceramic after Yh ASTM 'Y MPa
ASTM D¢ ¢) Dot

Adesione su ceramica post VY MPa Adhesion on ceramic after VY MPa

cottura ¢:°C per ‘Y ore ASTM
Dé¢e¢Vn.a.

postcuring ¢:°C for VY hours ASTM
Dto¢)
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